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Proyecto Mostazal 

• El proyecto de título se realizara 
en referencia al proyecto de 
Mostazal. 



Propósito de Proyecto 
de Titulo

• Dar ha conocer el Tubest y sus 
ventajas en galpones industriales.

• Desarrollar un guía de fabricación y 
montajes en Tubest de un proyecto 
realizado por ODR Ingenieria y 
Montajes. 



Objetivo General 

Objetivo Especifico



Definición del Tubest 

¿Qué es el Tubest? 

• Elementos estructurales compuestos de 
perfiles Ohm y Sigma, que generan un perfil 
rectangular con tres atizadores en cada 
alma. El resultado es un elemento 
constructivo nítido y esbelto de gran 
eficiencia estructural, para vigas y 
columnas. 



Sistema Tubest 

• Sistema Constructivo Tubest‚ el 
cual satisface la necesidad de 
contar con pilares y vigas 
tubulares de acero para la 
construcción.

• El uso más común del Tubest es la 
construcción de naves industriales, 
supermercados, centros 
comerciales, edificios y oficinas.  



Tipos de Tubest 

• Tubest Grandes Dimensiones

 

• Tubest C

• Tubest One

• Tubest Z



Costos y Tiempos 

• Precio Unitario 

• Tiempos de entrega del Fabricante 
”Cintac” : 45 a 60 días hábiles. 

• Obras Civiles 



Protocolos de 
Fabricación 

• Los Protocolos en fabricación, es 
un control de cada ejecución que 
se genera en maestranza o en 
obra. 

• Un protocolo, establece normas 
que se siguen, para una buena 
ejecución. 

Protocolos

Planos de 
Fabricación 

Certificado de 
Calidad

Calificación de 
Soldador 



Protocolos de 
Fabricación 



Protocolos de 
Fabricación 

• Calificación de Soldador. 



Normas establecidas 

• Nch 2369 of 2003 Diseño sísmico Instalación Industrial 

• Nch 203/2006 Acero para uso estructural 

• Nch 427/1 Req. Para calculó estructural 

• Nch 428/2017 Estructura en Acero “Ejecución de 
construcción en acero perfil laminado soldados y tubos” 

• Nch 431/2010 Sobre Carga de Nieve

• Nch 432 of 71 Calculó de acción del viento sobre la 
construcción 

• Nch 1537 of 2009 Diseño estructural de edificio – carga 
permanente y sobre carga de uso

• Nch 3040 of 2007 Prevención de incendios en edificios – 
Pintura Intumescente aplicadas en elementos 
estructurales de acero – Inspección   



Parámetros de 
Soldadura 

• Soldadura, unión de dos 
elementos o más elementos de 
acero.  

• Tipos de Soldadura 

Arco manual

Arco Sumergido

Mig Solido 

Tig 



Fabricación de Tubest 
en Maestranza 

• Planos de Fabricación. 

• Documentos gráficos que 
proporcionan todos los 
antecedentes necesarios para la 
confección de acero estructural.



Piezas a Fabricar

• Listado de elementos a fabricar en 
el proyecto Mostazal, se realizan 
en un orden y planificación para 
controlar la mano de obra de la 
maestranza.  

Vigas y Pilares - Tubest

Costaneras Laterales y Techo – Tubest Z 

Fabricación de Colgadores y Techo 

Fabricación de Riostras

Fabricación de Pilares de Viento

Fabricación de Puntales 
(Hombro)



Procesos de 
Fabricación 

• Todo proceso de fabricación, 
conlleva un orden para la entrega 
final del elemento fabricado.

Proceso de 
Fabricación 

Pinchazo de 
Soldadura a 

planchas

Ubicación de 
Planchas 

Dimensionado

Verificación de pieza 
y pinchada  

Remate de Totalidad 
de la pieza

Limpieza 

Codificación de 
elemento

Pintado

Verificación de 
Soldadura y 

Limpieza



Tiempos de 
Fabricación y Pintura

• Los plazos de fabricación en 
maestranza es de 25 días hábiles. 

• Pintura en Estructura Metálica. 

Intumescente

Anticorrosivo

Sello de 
Terminación 



Montaje de Tubest 

• Planos de Montaje 

• Orden Almacenamiento 

• Pernos de Conexión A325



Montaje Tubest

• El Montaje de Tubest se debe 
realizar en un orden lógico en 
basándonos a los planos de 
Montaje.  Los elementos a montar 
son los siguientes 

Montaje de Pilares 

Montaje de Vigas 

Montaje de Verticales 
Laterales 

Montaje de Riostras de 
Cubierta 

Montaje de hombro

Montaje de Pilares de Viento

Montaje de Costaneras 
Laterales

Montaje de Costaneras 
Cubierta

Montaje de Colgadores 



Apriete de Pernos 
A325 

• Para finalizar con el Montaje del 
Tubest, Se realiza él apriete de 
pernos de conexión de todo el 
galpón. 

• Se debe realizar él apriete con 
llave torque solo los pernos a325

• Auto nivelación de los pilares.  



Tiempos de Montaje 

• Los plazos del montaje es de 25 
días hábiles. 

• En el montaje se deben considerar 
herramientas, equipos y mano de 
obra capacitada. 



Montaje 

• Radier

• Touch up de Pintura y Ensayos  

• Instalación de Revestimiento 



Conclusión 



Fin de la Presentación 
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